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Flexibilitat, Wirtschaftlichkeit und technische Kompetenz sind unsere Stdrke bei der Produktion
hochwertiger GuB- und Bauteile aus Edelstahl.

Unser Vertrieb, unterstitzt durch erfahrene Fachberater, nimmt gerne die Interessen unserer
Kunden entgegen. In Zusammenarbeit mit Produktion und Qualitétssicherung werden wir
Ihnen Problemlésungen anbieten, die Ihnen einen sicheren Erfolg gewdhrleisten.

Werk 1
Courth Edelstahl-Apparatebau GmbH

Produkfion:

Herstellung von hitzebestdndigen Ein-
bauteilen for Warmbehandlungsanlagen
und Teilen fur Edelstahlbeizanlagen als
SchweiBkonstruktionen. Herstellung von
Drahtgeweben und PreBschweiBgitter.

Maschinenpark

250 To.-Abkantbank 3000 mm lang
div. Pressen

Blechwalzen 3000 mm lang
Drehautomaten bis 5000 mm lang
schweiBverfahren WIG-E-Hand-
MIG/MAG geprufte SchweiBer

nach DIN 8560

Produkte:

Retorten, Retortendeckel, Gestelle fur
Schachtéfen, (auch Reparaturen z.B.
Retortendeckel, Retorten anschéften),
UmwalzlUfter, Kronenstocke fur Drahtglh-
anlagen, Gluhhauben, Muffeln, Kérbe,
FUhrungsagitter, Drahtgewebeeinsdtze

Werkstoffe:

alle hitze-, sGure- und rostbestdndige
Werkstoffe. Incoloy, Inconel, Hasteloy und
Titan.

COURIH

Werk 2
Edelstahlgiesserei Zentara GmbH

Produkfion:

Herstellung von hitzebestandigem-, rost-
und sdurebestdndigem und verschlei3-
festem Edelstahlformguss.

Schmelzverfahren:

1 to. und 0,5 to. Mittelfrequenzofen
Stlickgewichte:

0,2 kg - 900 kg

Formverfahren:
Alpha - Set
Formmaschine

Produkte:

Gluhroste, Glihkorbe, Ofenreiter, Ful3-
und Tragkreuze, Schwingrinnen,
Chargiergehdnge, Muffelofen usw.
Schleuderguss,

Pumpen- und Armaturenguss,
verschlei3feste Gussteile fiir Strahl-
maschinen, Zwangsmischer und fiir die
Zementindustrie

Werkstoffe:
DIN 17465 SEW 471 -60
Sonderqualitdten, Hasteloy

Plant 1
Courth Edelstahl-Apparatebau GmbH

Production

Manufacture of heat-resistant compo-
nent parts as weldments for heat-treat-
ment installations and parts for special-
steel pickling plants. Manufacture of
wire mesh and pressure-welded grid

Vehicle fleet:

250 to, folding press 3000 mm in length
Diverse presses Plate rolls 3000 mm in
length Automatic lathes up to 5000 mm
in length Welding processes TIG - E-
hand - MIG | MAG qualified welders in
accordance withDIN 8560

Products:

Retorts, retort covers, stands for shaft
furnaces, (also repairs, e.g. retort cov-
ers, retort attachments), circulation
ventilators, annealing stands for wire
annealing installations, annealing
hoods, muffles, baskets, guide grids,
wire-mesh insets

Materials:

all heat, acid and rust restistant ma-
terials. Incoloy, Inconel, Hasteloy and
Titanium.

Plant 2
Edelstahlgiesserei Zentara GmbH

Production:
Manufacture of heat, rust, acid and wear
restisting special-steel mould casting

Smelting process:

1to. and 0.5 to. medium-frequency
Jurnace

weight

0.2 kg - 900 kg

Shell mould casting process:
Alpha set
Moulding machine

Products:

Annealed grates, annealed baskets,
furnace skids, foot and support braces,
vibrating conveyors, charging bails, muffle
furnaces, etc.

Centrifugal casting

Pump and fittings casting,

wear resistant cast parts for radiation
machines, controlled agitators and for the
cement industr

Materials:
DIN 17465 SEW 471-60
special qualities, Hasteloy



Hitzebestandiger Edelstahlformguss, Werkstoffe und Eigenschaften - Refractory special steel casting, materials and properties

Werkstoffe | Analysen | Geflige | Versprodungsbereich | Physikalische Eigenschaften SchweiBen
Chemische Zusammensetzung F=Ferrit 0 = keine Versprédung Zugfestig- Zeitdehngrenze Schw.- Warmedehnungs- Elek- Vor- Nach-
in % P=Perlit + = Versprédung keit 8 1/10000 in N/mm? bei °C maB koeffizent in troden warmen behandlung
K=Karbid ++= Verspr. in klrzerer Zeit 10-6 mm °C
A=Austenit zwischen 20 °C und
Werk- gunstigster
stoff- 400- 600- Anwendungs-

Nr. Bezeichnung DIN 17006 C Si Mn  Cr Ni So. 500 °C 900 °C bereich °C N/mm? 600 700 | 800 | 900 | 1000 | 1100 °C in % 800 900 | 1000 °C W.-Nr. °C °C
1.4729 G-X40CrSi 13 0,45 1,0-2,5 1,0 13 - - FP 0 0 bis 850 680-1000 | 22 9 3,5 1 - - 2 13,5 15 - 12538 700-750 700-750
1.4740 G-X 40 CrSi 17 0,40 1,0-2,5 1,0 17 - - F/K + + bis 900 680-1000 | 22 9 3,5 1 - - 2 13,5 15 16 1 28;8 700-750 730-780
1.4745 G-X 40 CrSi 23 0,40 1,0-2,5 1,0 28 - - F/K + ++ 900-1050 680-1000 | 22 9 3,5 1 - - 1,5 14 15 16 1.4773 150-300 ohne Zwischen-

abkiihlung
1.4776 | G-X 40 CrSi 29 040 1025 10 29 - - F/K o i 900-1150 [680-1000 | 22 | 9 | 35 | 1 | -- - 15 | 14 | 15 16 14820 | 150-300 seot

G-X 40 CrNiSi 27 4

0,40

F/A

490-780

1.4820/1.4842

980/Luft

1.4825 G-X 25 CrNiSi 18 9 0,25 1,0-2,5 1,5 18 9 -- A 0 0 bis 900 440-640 75 40 17 7,5 -- -- 2,5 18,5 -- -- 1.4302/1.4842 -- --
1.4826 G-X 40 CrNiSi 22 9 0,40 1,0-2,5 15 22 9 -- A 0 gering bis 950 440-640 -- 41 20 9 - - 2,5 18,5 19 19,5 1.4829/1.4842 -- --
1.4832 G-X 25 CrNiSi 20 14 0,25 1,0-2,5 1,5 20 14 -- A 0 0 bis 950 440-640 -- 41 20 9 -- -- 2,5 18,5 19 19,5 -- --
- G-X 25 CrNiSiNb 20 14 0,25 1,0-2,5 15 20 14 Nb A 0 0 bis 950 440-640 -- 41 20 9 - - 2,5 18,5 19 19 -- --

1.4837 G-X 40 CrNiSi 25 12 0,40 1,0-2,5 1,5 25 12 -- A 0 + 900-1050 440-640 -- 44 22 11 4,5 -- 2,5 18,5 19 19 -- --
1.4840 G-X 15 CrNi 25 20 0,15 1,0-2,5 15 25 20 -- A 0 + 900-1150 440-640 -- 60 36 18 8,2 2 2,5 18,5 19 19,5 1.4842 -- --
1.4846 G-X 40 CrNi 25 21 0,40 1,0-2,5 1,5 26 21 -- A 0 + 900-1150 440-640 -- 40 20 10 4,5 -- 2,5 18,5 19 19,5 - =
1.4848 G-X 40 CrNiSi 25 20 0,40 1,0-2,5 15 25 20 -- A 0 + 900-1100 440-640 -- 60 36 18 8,2 2 2,5 18 18,5 19 -- --
1.4849 G-X 40 NiCrSiNb 38 18 0,40 1,0-2,5 1,5 18 38 Nb A 0 0 bis 1000 440-640 -- 52 20 16 7 -- 2,5 17 18,5 19,5 1,4863 -- --
1.4852 G-X 40 NiCrNb 35 25 0,40 1,0-2,0 1,5 25 35 Nb A 0 0 900-1100 490-690 -- 63 40 22 9 2,5 2,5 17 17,5 18 1.4853 -- --
1.4855 G-X 30 NiCrSiNb 24 24 0,30 1,0-2,0 15 24 24 Nb A 0 0 900-1050 490-690 -- 65 40 20 9 -- 2,5 17 17,5 18 1.4853 -- --
1.4857 G-X 40 NiCrSi 35 25 0,40 1,0-2,0 15 25 35 -- A 0 0 900-1150 490-690 -- 54 30 16 7 2 2,5 17 17,5 18 1.4863 -- --
1.4865 G-X 40 NiCrSi 38 18 0,40 1,0-2,5 1,5 18 38 -- A 0 0 bis 1050 390-590 -- 55 32 16 6,5 -- 2,5 17 18,5 19,5 1.4863 -- --
2.4879 G NiCr 28 W 0,40 0,5-2,0 1,5 28 48 W5 A 0 0 bis 1150 390-590 -- 70 41 22 10 4 2,5 15 15,5 16 2.4879 -- --
2.4778 G-CoCr 28 0,20 0,5-1,5 15 28 -- Co 50 A 0 0 bis 1200 490-740 -- 58 32 17 7,2 3 2,5 17 17,7 18 2.4778 -- --

Walz- und Schmiedewerkstoffe flir hitzebestéandige Bauteile - Rolling and forging materials for refractory parts

Werkstoffe Analysen Zeitdehngrenze Wérmeausdehnung

Werk- Zugfestig-

stoff- Bruch- keit Elektroden
Nr. Bezeichnung DIN 17006 | C Si Mn  Cr Ni Harte HB |dehnung Wichte g/cm?® Wérmeleitfahigkeit bei 20 °C | Spezifische Warme bei 20 °C| N/mm?2 | 600 | 700 | 800 | 900 | 1000 ({1100 °C | 400 | 800 | 1000( 1200 °C W.-Nr.

. _________________________________________________________________________________________________________________________________________________|

1.4712 | X10CrSi 6 0,12 2,025 1,0 5565 -- 170-223 18 7,7 0,042 0,12 550-700 | 20 5 1 -- -- - 12 12,5 -- -- 1.4829/1.4723

1.4722 | X10CrSi 13 0,12 1,9-24 1,0 12-14 -- 175-220 15 7,7 0,042 0,12 550-700 | 35 | 10 4 | 1,5 -- -- 11,5 | 12,5]| 13,5 -- 1.4829/1.4723

1.4741 | X10CrSi 18 0,12 1,9-24 10 17-19 -- 175-220 15 7,7 0,040 0,12 550-700 | -- -- 4 |15 ]| 07 0,3 11,5 [ 12,5] 13 -- 1.4829/1.4015

1.4821 | X 20 CrNiSi 25 4 0,15-0,25 0,8-1,3 2,0 24-26 3,5-5,5|175-200 26 7,7 0,040 0,12 600-750 | -- -- 3 |1 0,4 0,2 13,5 | 14,5| 15 15,5 |1.4842/1.4820

1.4878 | X 12 CrNiTi 18 9 0,15 1,0 20 17-19 9-11 130-190 40 7,8 0,035 0,12 500-750 | 100 | 30 | 15 | -- -- -- 18 19 | - -- 1.4829/1.4551

1.4828 | X 15 CrNiSi 20 12 0,20 1,5-25 20 19-21 11-13 |145-223 40 7,8 0,035 0,12 500-750 | 120 | 50 | 20 | 8 4 1,5 17,5 | 18,5| 19,5 -- 1.4829

1.4841 | X 15 CrNiSi 25 20 0,20 15-25 20 24-26 19-22 |145-223 40 7,8 0,035 0,12 550-880 | 150 | 53 | 23 | 10 4 -- 17 18 |19 19,5 1.4842

1.4864 | X 12 NiCrSi 36 16 0,15 1,0-2,0 2,0 15-17 34-37 |140-223 40 8,0 0,027 0,13 550-800 | 105 | 50 | 25 | 12 4 1,0 16 17,5| 18,5 -- 1.4863

1.4876 | X 10 NiCrAITi 32 20 0,12 1,0 2,0 19-23 30-34 |145-200 30 8,0 0,028 0,55 540-740 | 130 | 70 | 30 | 13 4 1,5 16 17,5| 18 -- 1.4850/2.4806

2.4816 NiCr 15 FE 0,10 0,5 1,0 1417 72 140-200 30 8,5 0,036 0,46 550-800 | -- -- - | 25 12 3,5 15 16 |17 -- 2,4806

2.4851 NiCr 23 FE 0,10 0,5 1,0 21-25 58-63 |[145-200 30 8,1 0,11 0,46 600-800 | -- | 70 | 18 | 5 -- -- 15 16,5| 18 -- 2.4806




Charging fixtures and component parts

Jor pusher type furnaces

Stapelrost Grundrost
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Charging fixtures and component parts
of vacuum and protective atmosphere furnaces
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Feeds baskets of all types
with mire mesh insets

Schubschale mit
Drahtgewebe-
einlage

Gluhkorb
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Loading baskets
of all types

Gluhkorbe
aus GuB

Lochblechkorb
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Heating tubes, pipe burners,steering column jackets, Prefabricated parts

Jurnace rollers Jor muffie furnace

Flammrohre Muffel

Strahlrohre aus
Schleuderguss

Muffel
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Charging fixtures and component
parts for shaft and top hat furnaces

Stehende
Einsatzgestelle
mit zentrisch
oder exzentrisch
angeordneten
Tragstangen

EdelstahlformguB
SchweiB-
konstruktion

geschweiBte
Retorten und
Leitzylinder

Chargiergestelle

Reparaturen von
Retortendeckel
und GlUuhhauben




Gluhhauben

Lufterrad

Component parts
Jor other furnace types

Hubbalken

Kronenstdcke,
GlUhstander

Tragstern

Herdplatten

Gluhkasten




elements
Kassette
Kassette

Fohrungsgitter
FOhrungsgitter
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Drahtgewebekérbe

Drahtgewebekérbe

Verstdrkte

aus Drahtgewebe

Korbeinsdtze
Verstdrkte




Intermediate layers made from wire mesh
and eypanded metal

Zwischenlage in
verschiedenen
AusfUhrungen

Hinged steel plate conveyors made from
heat resistant special steel cstings

Scharnierplatten-
béander

mit einer Breite zwischen measuring from

300 und 2000 mm,
Teilung 127 mm,
Antriebs- und
Umlenkwalzen,

270 und 430 mm rd.

in verschiedenen Ldngen,
einbaufertig bearbeitet,
Transportrollen,

102, 125 und 152 mm rd.
in verschiedenen Ldngen,
fertig bearbeitet

300 to 2000 mm in width,
pitch 127 mm,

Drive rolls and guidance
pulleys, 270 and

430 mm rd. in various
lengths,

ready to beinstalled,
Transport rolls, 102, 125 and
152 mm rd.

in various lengths,

ready to be installed




Zertifikat

Prisfungsnorm

Zertifikat-Registriar-Nr.

Zariifikatainhaber:

Gaftungsbereich:

Gultigheit

2o

DGA-ZM-58-95-00

W tuv.com

ISO 9001:2008

01 100 83048

TOV Feheintand Cert GmbH bescheinigt

COURTH Edelstahl-Apparatebau GmbH
Euslerhammersiralle 28
D - 51580 Reichshof-Brochemmihie

Entwicklung und Herstallung von
hitrebestandigen Einbautesien fir Warmbehandiungsaniagen
und Tedlen for Edetstahibezaniagen

Durch ein Awdit, Berichit Nr. 83048, wurde der Nachweds
erbrachl, dass die Forderungen der IS0 9001: 2008 edflllt sind

Das Fialligkestsdatum fir Folgeaudits ist dar 31. Dazember.

Digses Zerifkal ist gllig vom 01.01.2011 bis zum 31.12.2013
Erstzedifizerung 1588

02122010 ?,I"
T Bhentand Cent Gl
A Garissssn Soein - 51105 Ksin

/A TOVRheinland®

Ganau. Richtig.

€ Richtung Koéln

A
Richtung Bergneustadt

256

Abfahrt
Reichshof
Bergneustadt

256

Bruchermuhle

Richtung Olpe=>

iehltalsperre

Richtung Waldbrol

7




Edelstahl-Apparatebau GmbH

EuelerhammerstraBe

51580 Reichshof-Brichermihle
Postfach 5102

51575 Reichshof

Telefon (0 22 96) 98 14-0
Telefax (0 22 96) 98 14-99
E-mail. courth@courth.de

ZENIAR

Edelstahlgiesserei GmbH

HenningstraBe 7

06917 Jessen

Postfach 18

06914 Jessen

Telefon (0 35 37) 20 16-0
Telefax (0 35 37) 20 16-20
E-mail. zentara@zentara.de




